ARMIERUNGSSPACHTEL ZF

P1050

Armovaci stérka

RREET 6]

POPIS PRODUKTU

Mozinosti pouziti:

Vlastnosti:

Barevny odstin:

Technicka data:

Moznosti tonovani:

ZPRACOVANI

Podklad:

Zpusob nanaseni:

Zpracovani:

PROFITEC

<A THERM

gsspachte| ZF
sbundene

organicka armovaci bezcementova stérkova hmota, pfipravena k okamzitému
pouziti, pro aplikaci vyztuznych vrstev na fasadnich izolacnich deskach v
oblasti kontaktnich zateplovacich systém. Také urcena pro renovaci nosnych
minerdlnich a organickych starych omitek a také pro ploSnou renovaci
popraskanych soudrinych povrchl fasad. Vhodna pro vnitfni i venkovni
pouziti.

® Vysoka odolnost proti prasklinam

® Vynikajici zpracovatelské vlastnosti

® Vysoka odolnost proti narazu

® Pfipravena k okamzZitému pouZiti

® Schopnost propousténi vodnich par

® Tloustka vrstvy 3—5 mm

® Velmivydatna a Usporna

pfirodné bily

kritérium norma/predpis hodnota
hustota 1,66 kg/!
kapilarni vzlinavost (hodnota DIN 52 617 0,13 [kg/(mzx h°'5)]

W/24 hod.)

DIN 52615 0,35 [m]
Z-33.41-1718, Z-33.43-1721

paropropustnost Sd

schvaélenti:

neni uréeno pro ténovani

Podklad musi byt pevny, suchy, Cisty, nosny a bez vykvétd, sintrovych vrstev,
separacnich prostredkd, slozek podporujicich korozi nebo jinych mezivrstev,
které narusuji vazbu a musi odpovidat obecné uznavanym technologickym
pravidlim. NedrZici podklady a staré natéry bezezbytku odstranit. Savé
podklady penetrovat ProfiTec Grundierkonzentrat 1:7, nebo ProfiTec
Putzgrund P823. V pripadé pochybnosti o zpracovani, podkladu nebo
specialnich konstrukcnich prvcich si vyZzadejte nase technické poradenstuvi.

ProfiTec Armierungsspachtel ZF P1050 je mozino zpracovavat rovnym
nerezovym hladitkem, nebo nerezovym hladitkem se zubem 8-12 mm.

Pfed zpracovanim promichat. Armovani ETICS Ize provadét po dostatecné
prodlevé po nalepeni tepelné-izolacnich desek. Do rohi stavebnich otvor( je
potfeba predem instalovat diagonalni vyztuz z pouzivané armovaci tkaniny.
Stérka P1050 se nanese rovnomeérné v min. vrstvé 3 mm, poté se vtlaci
armovaci tkanina. Armovaci tkanina musi leZzet v horni tfetiné vrstvy stérky a
okraje tkaniny se musi min. 100mm vzajemné prekryvat. Po vtlaceni vyztuiné



Upozornéni:

Teplota pfi zpracovani:

Doba schnuti
pfi +20°C a 60% rel. vihkosti vzduchu:

Spotieba*:

Redéni:

Cisténi nastroja:

tkaniny mQze byt nanesena dalsi vyztuznd vrstva, kterou lze aplikovat
vhodnym nastrojem, napf. fasadni plosSnou Spachtli, a poté uhladit. Je tfeba
dbat na to, aby byla vytvofena celkova tloustka vrstvy cca 3 - 4 mm. Postup
aplikace musi byt proveden v souladu s podrobnym Montaznim nadvodem pro
ETICS Meffert Therm.

Cerstvé nanesenou stérku je tieba po celou dobu schnuti a vyzravani chranit
pred sluncem, vétrem, destém a mrazem. V pfipadé potreby pfipevnéte na
leSeni sitové plachty. Pozor v pfipadé rizika no¢niho mrazu. Nevhodné
podminky pti zasychani hmoty mohou mit negativni dopad na vlastnosti
produktu i vytvorenych vrstev. Je také nutné zabranit jejimu preschnuti.
Vsechny okolni plochy (sklo, keramika, dfevo, kovy) je tfeba pred zacatkem
praci dikladné zakryt pred potfisnénim.

min. teplota + 5 °C, max. teplota +30°C (teplota vzduchu a objektu) po celou
dobu schnuti a vyzravani

po 24 hod. moZno pokracovat v praci, plné vyschnuti po nékolika dnech;

cca 3,5 kg/m? pfitl. vrstvy 3 mm

*Spotieba je zavisla na vlastnostech podkladu a zpisobu nanaseni. Pro pfesnou kalkulaci
doporucujeme provést zkusebni natér.

vodou, max. do 5%

ihned po pouziti vodou

BEZPECNOSTNi OPATRENi A INFORMACE

viz aktualni Bezpecnostni list produktu na vyzadani nebo na www.profitec.cz.

GISCODE: BSW20
OSTATNI INFORMACE

Velikosti baleni:

Skladovani:

Zpusob likvidace odpadu Ci
zbytkd produktu jako odpad

Zpusob likvidace obali:

Vhodné metody
odstranovani latky nebo
pfipravku a znecisténych
obald

20 kg

v suchu a chladu, chranit pred mrazem. Vyrobek si uchovava své uzitné
vlastnosti v plivodnim neotevieném obalu minimalné do data uvedeného na
obalu.

080410 ODPADY Z VYROBY, ZPRACOVANI, DISTRIBUCE A POUZIVANI
NATEROVYCH HMOT (BAREV, LAKU A SMALTU), LEPIDEL, TESNICICH
MATERIALU A TISKARSKYCH BAREV. Odpady z vyroby, zpracovéni, distribuce a
pouzivani lepidel a tésnicich materiald (véetné vodotésnych vyrobki);
Odpadni lepidla a tésnici materialy neuvedené pod polozkou 08 04 09
150102 ODPADNi OBALY, ODPADNi OBALY, ABSORPCNi CINIDLA, CISTICI
TKANINY, FILTRACNI MATERIALY A OCHRANNE ODEVY JINAK NEURCENE;
Obaly (véetné oddélené sbiraného komunalniho obalového odpadu); Plastové
obaly

Kontaminované obaly je tfeba dokonale vyprdzdnit a po radném vycisténi
mohou byt znovu pouZity. Zcela vyprazdnéné obaly mohou byt pfedany k
recyklaci.



Oznaceni CE:

C€

Meffert AG Farbwerke
Sandweg 15
D-55543 Bad Kreuznach
¢.03-13-051

EN 15824:2009
Stérka s organickymi pojivy

paropropustnost: Va stierdni
absorbce vody: W stfedni
pridrznost: >0,3 MPa
trvanlivost: hodnota podle EN 1062-3
(odolnost proti mrazu) <0,05 kg/(m?"h%s)
odolnost proti teplu: NPD

B-s1,d0

chovani pfi hofeni:
p (pfi pouZiti na mineralnich podkladech)

nebezpecné latky NPD

31.3.2025

Technické udaje uvedené v tomto listu se opiraji o nejnové;si technicky stav a nase zkusenosti. S ohledem na moznou rliznorodost
podkladl a podminek daného objektu v3ak neni kupujici, aplikator ¢i uZivatel zbaven své povinnosti odborné a femesiné spravné
vyzkouset a pouZit nase vyrobky pouze na vlastni odpovédnost a zaroveri vhodnym zptsobem, napf. aplikaci malé zkusebni plochy,
ovéfit, zda jsou vhodné k planovanému zpUsobu aplikace a Uéelu pouZiti za danych podminek a na daném objektu. Z uvedenych
Udajl proto nelze vyvozovat zaddna prdva a zaruky a nelze ani prevzit zaruku za vysledek Vaseho zpracovani nasich vyrobku.
Vydanim nového technického listu ztraci vsechny jeho predchozi verze platnost.
Pro dalsi informace kontaktujte: meffert@meffert.cz, nebo bezplatnou poradenskou linku 800 156 612.
Dodavatel: Meffert CR spol. s r. 0., Do Certous 2627/9, hala J, 193 00 Praha — Horni Pogernice,
tel: 326 375 830, e-mail: meffert@meffert.cz, www.meffert.cz.



